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Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 6 декабря 
1983 г. № 5713 срок введения установлен 

1. Настоящий стандарт распространяется на расточные резцы 
с твердосплавными пластинами с цилиндрическим хвостовиком, 
предназначенные для обработки отверстий с наименьшим диамет­
ром 6—25 мм на координатно-расточных станках, в том числе с 
числовым программным управлением. 

2. Резцы должны изготавливаться типов: 
1 —резцы для обработки сквозных отверстий; 
2 — резцы для обработки глухих отверстий. 
3. Основные размеры резцов должны соответствовать указан­

ным на чертеже и в таблице. 

ГОСТ 
25987-83 

с 01.01.85 
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Типы и основные размеры 

Cemented carbide-tipped boring tools with parallel 
shanks for jig-boring machines. Types and main 

dimensions 



Стр. 2 ГОСТ 25987—83 

Т и п 1 



Р а з м е р ы в мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа 1 с твердосплавной пластиной 
марки ВК6 с d = 1 0 мм, 1 = 63 мм: 

Резец 2145-0631 ВК6 ГОСТ 25987—83 

То же, резца типа.2: 

Резец 2145-0632 ВК6 ГОСТ 25987—83 

4. Конструктивные размеры и геометрические параметры расточных резцов указаны в 
рекомендуемом приложении. 

5. Технические требования — по ГОСТ 5688—61. 


